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Technicky list
Hesse COOL-TOP HE 6509x (x stupen lesku)

Hesse COOL-TOP HE 6509x (x - stupeni lesku) je svetlostaly, bezfarebny jednozlozkovy viacvrstvovy lak, s velmi
dobrou chemickou a mechanickou odolnostou a dobrymi brisnymi vlastnostami. Produkt ma Siroky rozsah
pouzitia a je vhodny aj ako zdkladny nater, tak aj ako vrchny nater na povrchy s otvorenymi az uzavretymi
pérmi, napr. na natery schodisk, ktoré budu bez vizgania. Lak COOL-TOP na akrylatovej baze je rovnako vhodny
na natery detskych hraciek podla DIN EN 71-3 a jeho velmi nizky obsah prchavych organickych zlG¢enin (VOC)
znamena, ze ho mozno pouzit aj na projekty ,zelenych budov”.

Oblasti vyuzitia
Mobze byt pouZity v celom interiéri a na natery nabytku, schodisk a zabradli; pouZitelny na rozne druhy dreva.

PRIPRAVA PODKLADU

Priprava podkladu podla druhu dreva, procesu nandsania a pozadovaného efektu, pouzite Cisté, suché
drevo. Brusenie podla odporucania. Bez brisneho prachu.

Brusenie zrnitost 120 — 220

Medzibrusenie zrnitost 280 — 320

kvalita a jednotnost dreva / podkladu a laku bruisenie je rozhodujlce pre konecénu
povrchovu Upravu. Po braseni dokladne odstrante prach.
Finalna uprava po dostato¢nom case schnutia a medzi bridseni dalsi nater toho istého produktu

APLIKACNE UDAJE

Doba spracovania/schnutia

Rozsah pracovnej teploty 18-22°C

Podmienky prepravy 10-30°C

Schnutie 2 hod./20 °C

Stohovatelné po > 16 hod./20 °C

Uplne uschnuty 1 defi/20 °C

Aplikacia
Aplikacia striekacim Velkost trysky v mm Tlak striekania v bar Tlak rozprasovaca v bar
zariadenim
Airless 0,23-0,38 100 -120 neudané
Airmix 0,23-0,38 60 - 100 1,5-2,5
Pneumatické striekanie 1,5-2,0 2,5-4 neudané

Odporucania pre spracovanie

Tento vyrobok sa smie kombinovat s inymi schvalenymi a technicky vhodnymi vyrobkami, len ak sa pouziva ako
naterovy material spomalujici horenie pre namorné plavidla podla najnovsej verzie SOLAS 74/88 Reg. 11-2/3,
11-2/5 a 11-2/6, rezolicia IMO MSC.36(63)-(1994 HSC-Kéd) 7 a IMO rezolicia MSC.97(73)-(2000 HSC-Kaéd) 7.
Maximalne aplikacné mnoistvo vo vlhkom filme pri pouZiti nateru spomalujiceho horenie pre ndmorné
plavidla je 100 g/m?2.

FYZIKALNE A TECHNICKE PARAMETE

Doba prietoku (+/- 15 %) 30 sek. (DIN 53211 -6 mm)
Vzhlad bezfarebny

Hustota 1,037 — 1,053 kg/I
Vydatnost (na 1 vrstvu) 9-13m?/I

vydatnost zavisi od typu aplikécie. Specifikacie sa vztahuju na liter hotového
vyrobku, ak je to potrebné tak vratane tuzidla a riedidla
GIS kad W2+
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Dodané skupenstvo kvapalné
Obsah neprchavych latok 32-35%
VOC EU % 3%

VOC FR A+
Pracovna teplota 18 -22°C
Teplota skladovania 10-30°C
Skladovatelnost 52 tyzdriov
Pocet vrstiev (max.) 3

MnoZstvo na vrstvu (minimalne) 80 g/m?

MnoZstvo na vrstvu (max.)
Celkovy aplikacny objem

DALSIE INFORMACIE

120 g/m?
360 g/m?

Technicky list

Cislo produktu Stupen lesku Lesk Velkost balenia

HE 65091 4-7 hlboko matny 25|

HE 65092 8-12 matny 51,251

HE 65093 13-17 matny 51,251

HE 65094 18 -23 polomatny 51,251

HE 65096 30 -39 pololeskly 51,251

HE 65097 40-59 pololeskly 51,251

HE 65098 60-89 leskly 25|
Cistiace produkty

Cislo Popis produktu Balenie

HV 6904 HYDRO Reverzny produkt 0,251;1;51; 101

HV 6917 HYDRO Cistiaci produkt 11;51;101

Cistiace a o3etrujuce prostriedky

Cislo Popis produktu Balenie

GR 1900 Cisti¢ 11;2,51;31;251
Doplnkové produkty

Cislo Popis produktu Balenie

HZ 70 HYDRO Optimalizator 11;51;151; 251

Zvlastne upozornenie

Pri pouZiti na drevo s hrubymi pérmi, pridanie az 5 % HYDRO Optimizer HZ 70 zlepsuje zvlhcenie pdrov a vzhlad
porov.

Pretieratelnost: dalSou vrstvou toho istého vyrobku alebo vhodnymi bezfarebnymi materialmi. Vhodny aj ako
vrchny nater na farebné HYDRO natery. Pretieranie bez medzi brisenia je mozné len do 6 hodin (bez nuteného
susenia).

ProtiSmykovy faktor R10 podla DIN 51130 sa dosiahne pridanim 10 % prisady Hesse HZ 75 do finalnej vrstvy
laku.

Naradie Cistite vodou. Na odstranenie zaschnutych zvyskov laku pouZite Hesse HYDRO (istiaci prostriedok HV
6917. V pripade kombinovanych naterov (HYDRO- a rozpustadlo laky) oplachnite aplikaéné nastroje Hesse
HYDRO reverznym prostriedkom HV 6904. ,Hodnotenie rizik bolo vykonané podla smernice 2014/90/EU,
priloha Il, oddiel 3. Tento nater nepredstavuje fyzické riziko pre zdravie ani riziko pre prostredia pri vytvrdzovani
a suseni”.
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Priklad pracovného postupu

Nabytok do detskej izby javor prirodny polomatny

Brusenie dreva 150 - 180 (ndsledne odstranite prach)

Nater 2 x 100 - 120 g/m? Hesse COOL-TOP HE 65094

Medzi schnutie min. 2 - 3 hod / 20 °C (pri izbovej teplote s dostato¢nym vetranim)
Medzibrusenie s 280 (nasledne odstrante prach)

Stohovatelné uschnutie min. 16 hod. / 20 °C (pri izbovej teplote s dostatoénym vetranim)

Vseobecné udaje pre pracu s HYDRO produktami

Pri praci s HYDRO produktami musia byt casti, ktoré prichadzaju do styku s materidlom, vyrobené
z nehrdzavejucej ocele. Vlhkost by mala byt medzi 8 — 12 %. Nenanasajte ani nesuste HYDRO laky pri teplote
materidlu alebo miestnosti nizsej ako 18 °C. Idedlna vlihkost vzduchu pre aplikaciu je medzi 55 a 65 %. Prili$
nizka vlhkost pocas procesu lakovania vedie k povrchovym defektom (ako su trhliny pri zmr$tovani atd.).
Nadmerna vlhkost pocas fazy susenia moze vyrazne predizit dobu susenia!

Aby sa predislo problémom s prilnavostou, lakované povrchy pred naterom cerstvo prebruste a na brisené
povrchy naneste lak ¢o najskor. Pri aplikacii na félie a pod. pouzite na kontrolu prilnavosti vzorovy nater na
prislusny podklad! Idedlne Uplné vytvrdnutie odvetranych lakovanych povrchov sa dosiahne pri teplotach nad
20 °C a7 do 40 °C. Musi byt zabezpe&end primerand vymena vzduchu bez prievanu. UpIné vytvrdnutie laku sa
dosiahne po tyzdni spravneho skladovania (minimalne 20 °C izbova teplota).

Dreva obsahujuce velké mnoZstvo prirodnych olejov, ako napriklad tikové drevo, mézu za urcitych okolnosti
negativne ovplyvnit prifnavost. Vo vode rozpustné prisady dreva, ako su tie v popole a triesloviny v dreve, ako
je dub, mozu spbsobit farebné zmeny a odfarbenie v natere. Odporu¢ame vidy vykonat vzorové lakovanie, aby
ste zhodnotili farebny efekt, prilnavost a proces schnutia v redlnych podmienkach!

BEZPECNOSTNE OPATRENIA A LIKVIDACIA

Karta bezpecnostnych udajov je k dispozicii na vyZiadanie.
Zneskodnite obsah/nadobu v mieste zberu nebezpeéného odpadu podla narodnej/regionalnej legislativy.

OSOBITNE VLASTNOSTI/TESTY/NORMY

Testovacia norma / zaklad Testovacie Znacka Report Cislo
laboratdrium
PVC- odolny HESSE

DIN 68861- diel 1B (povrchy nabytku, | HESSE
spravanie pri chemickom namahani)

Certifikat & | CL15020251
(HE 65096)

Zelend budova - pouzitelnd Standardna | Dubai Central
Specifikdcia: Dubajské predpisy pre zelené | Laboratory

budovy z roku 2010 a Uplatnitelné specifikacie
(GBRS). Specifické pravidla: RD-DP21-2180-
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(IC) Specifické Pravidla pre certifikaciu farieb
a naterov.

Odolnost proti slinam a potu podla DIN | HESSE
53160 Casti 1 a 2: Ziadne sfarbenie
(uroven 5)
ProtiSmykovy, trieda R10 podla DIN 51130 SFV Skusobny Po pridani 10 %
certifikat HESSE Aditivum
HZ 75 do
findlneho nateru
Bezpelnost detskych hragiek DIN EN 71-3 | TUV Rheinland Protokol o 0003333700/60
(2014-12) LGA skuske AZ 382759
Splria poziadavky podla RAL UZ 12a ("Modry | HESSE
anjel")
Klasifikacia spravania pri poziari podla DIN EN | MPA Stuttgart fﬁ Klasifikacia Cakajuice
13501-1 o overenych podkladovych 4 ?
. %’"’“"&?

materidloch -
Test bezpecnosti pri hadzani lopticky podla | Technolégia OFI - Protokol o 2002370-1
DIN 18032-3: 2018, obmedzeny na odstrel a | a inovacie a skuske
hokejbal
Registrovana stavebnd kniha HESSE
Osvedcenie o typovej skuske ES (modul B); | Obchodné Schvdélenie ¢. | 116.572-00
naterovy prostriedok pre namorné plavidld | zdruZenie Pobrezie 164.112 /
podla rezolicie IMO MSC.307(88)-(FTP-kéd | dopravy a USA EC0736/
2010). prepravy; lodna Schvdélenie 116.572-00

divizia

bezpecnosti,

Hamburg

OSTTHURINGES OSTTHURINGISCHE Protokol VyZiadané

CHE MATERALRUFSESELSCHAT o skitke

. fiir Textil und Kunststoffe mbH
MATERIALPRU- (HE 65096)
FUNGSGESELLS

CHAFT




