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AQUAZINGA

Aquazinga je dvojzlozkovy antikorézny systém na baze anorganického zinkového silikatu. Vdaka vysokému obsahu zin-
ku v suchom filme (94 %), poskytuje katodickd ochranu Zeleznych kovov. Aquazinga moze byt pouzita ako samostatny
systém ako alternativa k hot-dip galvanizacii (Ziarové zinkovanie ponorom v tavenine), alebo metalizacii. Aquazinga ma
vynikajlcu odolnost proti oderu a je navrhnuty tak, aby odolal v agresivnom prostredi a v naro¢nych podmienkach, vra-
tene vo vysokych teplotach (aZz do 600 °C).

FYZIKALNE A TECHNICKE PARAMETRE

Tekuty produkt

ZloZenie zinkovy prasok, na vodnej baze anorganického zinkového silikatu

Hustota 3,17 kg/dm?3 (£ 0,05)

Obsah pevnych ¢astic 84 % hmotnostnych (+ 1% ); 63 % objemovych (+ 1 %)

Riedenie neriedit

Bod vzplanutia nehorlavy, na vodnej baze

Doba spracovania 3 hodiny pri teplote 20 °C - zavisi od vetrania a teploty

VOC 0g/l

Suchy film

Farba siva

Lesk matny

Obsah zinku 94 % (+ 2 %) hmotnostnych, s ¢istotou 99,995 %

Specialne vlastnosti atmosféricka teplotna odolnost suchého filmu je od -90 °C do +450 °C (az do +600 °C)
pH odolnost pri ponoreni 4,5 pH - 10,5 pH (min. 12 dni po polymerizacii)
vynikajlca odolnost voc¢i oderu
vynikajlca odolnost voci urcitym chemickym latkam

Balenie 10,0 kg (7,6 kg zaklad a 2,4 kg pojivo); 25,0 kg (19 kg zaklad a 6 kg pojivo)

Skladovanie 12 mesiacov v originalnom neotvorenom obale na suchom mieste pri teplote nad 5 °C.

APLIKACNE UDAJE

Priprava povrchu
Cistota povrchu

Pred pouzitim Aquazingy kovové podklady najprv odmastit, najlepsie je parné Cistenie pri 140 bar pri 80 °C. Potom
opieskovat na stupen Cistoty Sa 2,5 az Sa 3 (preferované) podla Standardov ISO 8501-1:2007 alebo na stupen Cistoty
podla Standardov SSPC-SP10 do SP5 a NACE ¢. 2, ¢.1. To znamena, Ze povrch musi byt bez hrdze, mastnoty, oleja, farby,
soli, $piny, okoviny a inej necistoty. Ako nahle je opieskovanie dokoncené, povrch by mal byt opraseny nekontamino-
vanym stlacenym vzduchom podla normy ISO 8502-3 (trieda 2).

DalSou metédou na ziskanie &istého povrchu je vysokotlakové vodné istenie na stupert WJ1 podla standardov NACE
¢. 5. Majte vSak na pamati, Ze tato metdda nevytvara drsnost povrchu.

Drsnost povrchu
Aquazinga ma byt aplikovana na kovovy povrch, ktory ma drsnost stupen Rz 25 do 50 um podla Standardov 1SO
8503-2:2012. Toto mozno ziskat opieskovanim (ostrymi casticami), ale nie tryskanim so sférickymi casticami. Uistite
sa, ze povrch je pred opieskovanim odmasteny.

Maximalna aplika¢na doba
Aquazingu aplikujte ¢o najskor na pripraveny kovovy podklad (¢akacia doba max. 4 hodiny). Pokial d6jde k znecisteniu
pred naterom, povrch musi byt znova vycisteny, ako je popisané vyssie.
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Podmienky okolitého prostredia pocas aplikacie

Teplota okolia minimum 5 °C maximum 30 °C (neaplikujte pri priamom slnku)

Relativna vlhkost minimum 40 % maximum 90 % (neaplikujte na vlhké alebo mokré povrchy)

Teplota povrchu minimum 3 °C nad teplotou rosného bodu, minimum 5 °C, maximum 25 °C
PRACOVNY POSTUP

Priprava povrchu
Aquazingu aplikujte na Cisty povrch Stetcom alebo valcekom alebo striekacou pistolou, ale nie vysokotlakovym na-
strekom

Metédy aplikacie

Prednater (striping)
Odporuca sa pouzit lokalny nater Aquazinga so Stetcom na vSetky ostré hrany, skrutky, matice a zvarané plochy pred-
tym, nez aplikujete plnG vrstvu Aquazingy.
Ak je pristup zloZity a tazky, prednater sa musi vykonavat pomocou valceka s kratkym vlasom alebo Stetcom.
Ak je k dispozicii dostato¢ny pristup, prednater vykonajte striekanim - zniZte prietok materialu a naneste velmi tenkd
vrstvu - priblizne 30 um DFT.

MieSanie
Miesajte pojivo v originalnej plechovke a nalejte zinkovy prasok postupne do pojiva za staleho miesania, kym sa nezis-
ka homogénna zmes. Odporuca sa Aquazingu po zmieSani prefiltrovat cez 150 um sito.

Cistenie naradia a zariadeni
Striekacie zariadenie, musi byt pred a po pouZziti oplachnuté teclicou vodou. Ak ste ukondili striekanie Aquazingou,
najneskor do 10 min. preplachnite vodou striekacie zariadenie. V pripade, Ze Aquazinga vyschne vo vnUtri striekacieho
zariadenia a vSetko sa zablokuje, dokladne preplachnite hydroxidom sodnym (riedi sa vodou 40 g/l).

Aplikacia Stetcom a valéekom
Aquazinga je pripravena na pouZzitie. NERIEDTE!
Druh Stetca a valéeka - valéek s kratkym vlasom (mohérovy); priemyselny okrihly Stetec

Aplikacia striekanim - konvenéna pistol

Riedenie Aquazinga je pripravena na pouZitie. NERIEDTE!
Tlak v tryske 2 -4bar

Tlak v nddobe 0,8-1,5bar

Otvor trysky 1,2-1,8mm

Poziadavky na striekacie zariadenie - pri striekani Aquazingy, je lepSie vsetky filtre z piStole odstranit aby sa zabranilo
upchatiu.
Striekacia pistol musi byt vybavena zosilnenymi ihlickovymi pruZinami. PouZite kratke rdrky.

DALSIE INFORMACIE

Vydatnost a spotreba
Teoretickd vydatnost  pri 60 um DFT* 3,12 m?/kg
pri80 um DFT 2,34 m?/kg
Teoretickd spotreba  pri60 um DFT 0,32 kg/m?
pri 100 um DFT 0,43 kg/m?
Prakticka vydatnost a spotreba zavisi od profilu a drsnosti podkladu a od spdsobu aplikacie.
*DFT - hrabka suchého filmu.

Schnutie
Proces schnutia Tento proces je zavisly od celkovej hribky mokrého filmu, teploty aplikovaného povrchu
a okolitého vzduchu. Odporucana minimalna relativna vlhkost vzduchu je 35 %. Schnutie
Aquazingy by nemalo prebiehat vo vonkajSom prostredi pripadne pocas schnutia ma byt
chranena pred dazdom.
Doba schnutia (pri 80 um DFT a teplote 20 °C a pri dobrom vetrani's relativnou vlhkostou vzduchu 60 %)

suchy na dotyk po 30 mindtach
suchy na manipulaciu  po 1,5 hodine
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Doba schnutia vyrazne zavisi od hodn6t relativnej vihkosti vzduchu. Zabrarite priamemu kontaktu s vodou po dobu
minimalne 24 hod. Doba schnutia pred ponorenim by mala byt aspori 1 tyzderi, najlepsie 2 tyZdne.

Prilis silna cirkulacia vzduchu spbésobuje velmi rychle odparovanie vody, ¢o je negativne. Teplota podkladu by nemala
byt vyssia ako 30 °C. Nesuste v peci!

Pretieranie pri 80 pum DFT a roznych teplotach okolia

Teplota okolia Minimalna doba schnutia Maximalna doba schnutia pred pretieranim
10°C 6 hodin* do 48 hod **
20°C 2 hodiny* do 48 hod**
30°C 1,5 hody* do 48 hod**
¥ po uschnuti na dotyk

** po 48 hodindch dochddza k dplnému vytvrdnutiu a silikdty zinku a soli zniZuju prilnavost k vrchnému ndteru

Na zamedzenie tvorby vzduchovych bubliniek sa odporica pouZit vrchny ndter s technikou jemného ndteru
(mist/full coat). Ndsledne vrstva v plnej hribke méze byt aplikovand po 15-30 mindtach.

Odporucany systém

Samostatny systém

Aquazinga sa pouZziva ako samostatny systém, najlepsie sa aplikuje v 1 vrstve 80 az 100 um. Aplikacia moze byt vykona-
nav 2 vrstvach po 60 um DFT. Ak je vrstva DFT vySsia ako 120 um, nater moZe zacat praskat. Nadmernej hribke sa treba
vyhnUt, pretoZe sa tym zniZi G¢innost systému. Pre vystavenie tepelnym Sokom, musi byt Aquazinga pouzita v 1 vrstve.
Pri stalom p6sobeni tepla, st povolené 2 vrstvy.

Duplex systém

V Duplex systéme moze byt Aquazinga aplikovana v jednej vrstve 50 — 80 um DFT. Podklad s Aquazingou by nemal
obsahovat soli zinku a iné kontaminacie pred nanesenim vrchného nateru.

Aquazinga moze byt natreta Sirokou $kalou tmelov a vrchnych naterov. Pre aplikaciu vrchnych naterov na baze vody,
kontaktujte prosim zastupcu spolo¢nosti Renojava s.r.o.

Bezpecnostné upozornenia

Pre blizSie informacie ohladom zdravia a bezpecnosti pri pouzivani Vdm na poZiadanie dodame Kartu bezpe¢nostnych
ddajov (KBU).

Likvidacia odpadu

PouZity a vyprazdneny obal odovzdajte na zberné miesto pre obalové odpady. Obaly so zbytkom produktu odovzdajte na
miesto uréené pre manipulaciu s nebezpecnym odpadom. Zneskodnite podla platnej regionalnej a narodnej legislativy.

Informacie v tomto technickom liste si orientacné a su uvedené na zaklade praktickych skisenosti a testovani. Pod-
mienky alebo metédy manipulacie, skladovania, pouZzitia alebo likvidacie vyrobku si mimo nasu zodpovednost. VSetky
naroky tykajlce sa nedostatkov, musia byt vykonané do 7 dni od obdfzZania tovaru s uvedenim produktovej Sarze. Viyhra-
dzujeme si pravo na zmenu Gdajov. Tento list nahradza vSetky predchadzajdce technické listy.
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