Technicky list Steelguard 801

STEELGUARD 801

Jednozlozkovy rozpustadlovy intumescentny (ohfhovzdorny) nater na zvySenie po-
Ziarnej ochrany ocelovych konstrukcii.
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Vlastnosti

- Poskytuje zvy3enie poziarnej odolnosti proti celulézovému typu poziaru az do 120
minut.

- Rychloschnlci - poskytuje kratke doby pre manipuldciu.

- Umoznuje aplikaciu vo vyrobe aj na stavbe.

- Aplikovatelny do 1000 um hrubky suchého nateru v jednej vrstve.

- Vhodny pre vnutorné aj vonkajsie kordzne prostredie C1az C4 podla 1SO 12944.
-V suchom vnutornom prostredi C1 nie je pozadovany vrchny néater.

- Odolny voci poveternostnym podmienkam bez vrchného nateru az 12 mesiacov (po-
kial je aplikovany v sllade s technickym listom a nie je vystaveny teclcej alebo
stojatej vode, vysokej vzdusnej vlhkosti alebo ponoru).

- Testovany a hodnoteny EN 13381-8, BS 476-20/21 a Factory Mutual Class ¢&islo 4970.
- Produkt s eurdpskym vyhlasenim o zhode CE, ETA 14/0115.
- Posudeny podla Standardu ETAG 018-2 pre vSetky kategdrie zivotnosti.

Fyzikalne vlastnosti a technické parametre

Odtien a stupen lesku biely, matny

Zakladné hodnoty pri 20 °C

Pocet zloziek jedna

Hustota 1,34 kg/l

Susina (objemova) 75 3%

voc 365 g/l (podla 2004/42/11 (A/i) 500 g/l)

Odpor. hrubka suchého filmu 200 -1000 um /1 vrstva

Teoreticka vydatnost 1,07 m?/l pri hribke 700 um

Suchy na dotyk 20 min.

Suchy na pretieranie min. 4 hod., max doba - neobmedzena

Skladovanie min. doba je 18 mesiacov od vyroby, na suchom a chladnom mieste.
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Aplikacné udaje

Odporuéané podmienky a teploty podkladu
Schvéleny zakladny nater musi byt neporézny, suchy a zbaveny vsetkych necistot.

Teplota podkladu a aplikaéné podmienky

Teplota podkladu pocas aplikacie a vytvrdzovania nateru by mala byt v rozmedzi 5 °C az 40 °C.

Teplota podkladu pocas aplikacie a vytvrdzovania nateru by mala byt najmenej 3 °C nad rosnym bodom.
Teplota okolitého vzduchu pocas aplikacie a vytvrdzovania nateru by mala byt v rozmedzi 5 °C az 40 °C.
Relativna vlhkost pocas aplikacie a vytvrdzovania nateru by nemala prekrocit 85 %.
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Navod na pripravu a pouzitie
Pred aplikaciou dokladne premiesSajte farbu, aby bola dostatoéne homogénna a bez hrudiek. Pridanim prili$ vel-
kého mnozstva riedidla sa znizuje odolnost proti stekaniu a spomaluje vytvrdzovanie.
Aplikacia
Vysokotlakové striekanie Odpordcané riedidlo THINNER 21-06 (zvycajne nie je potrebné riedit).
Mnozstvo riedidla 0-5 %.
Uhol trysky 20° - 50°, v zavislosti od tvaru ocelovych dielcov.
Velkost trysky cca 0,48 - 0,64 mm.
Tlak na tryske 20,1 MPa (cca 200 bar; 2901 p.s.i.).

Poznamky Vsetky filtre, vratane filtra striekacieho zariadenia a filtra v striekacej pistoli, by mali
byt odstranené. Odpordcame pouzit sacie sitko na sacom potrubi.
Stetec/valcéek Len na aplikaciu malych pléch a na opravy.
Riedidlo Nemalo by byt pridédvané ziadne riedidlo.
Riedidlo na Cistenie THINNER 21-06
Vydatnost a hribka nateru
Hribka nateru (DFT) Teoreticka vydatnost
200 um 375m* /1
400 pm 1,88 m? /L
500 um 1,50 m? /1
700 um 107 m?/ 1
1000 pm 0,75 m*/
Poznamka Maximalna dosiahnutelna sucha hribka (DFT) pri pouziti Stetca je 300 um.

Interval medzi natermi pri hribke nateru do 700 um

Pretieratelny | interval 5° 10°C 15°C 20°C 30°C

Sam sebou minimum | 10 hod. 8 hod. 6 hod. 4 hod. 3 hod.
maximum | neobmedzene | neobmedzene | neobmedzene | neobmedzene | neobmedzene

Interval medzi natermi pri hrubke nateru do 1000 um

Pretieratelny | doba 5° 10°C 15°C 20°C 30°C
SteelGuard minimum | 2 hod. 1,5 hod. Thod. 30 min. 20 min.

2458 maximum | neobmedzene | neobmedzene | neobmedzene | neabmedzene | necbmedzene
Iné povolené | minimum | 3 dni 60 hod. 48 hod. 24 hod. 16 hod.
nétery maximum | neobmedzene | neobmedzene | neobmedzene | neobmedzene | neabmedzene

Doba vytvrdzovania pri hribke nateru do 700 um

Teplota podkladu Suchy na dotyk
5°C 1 hod.
10°C 45 min.
15°C 30 min.
20°C 20 min.
30°C 10 min.
Poznamka Doby schnutia sa m6zu znacne lisit v zavislosti od skutocnych podmienok prostredia

a od aplikovanej hribky nateru.
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Bezpeénostné opatrenia a likvidacia

Steelguard 801

Zmes nie je povazovana za nebezpecnd.

Nespracovavat priteplote nizej ako 5 °C alebo vyssej ako 30 °C a pri relativnej vlhkosti vysSej ako 85 %. Neapliko-
vat pri kondenzacii vody a pri priamom slne¢nom ziareni. Skladujte na chladnom mieste a chrante pred mrazom.

Likvidovat v stlade s miestnymi zakonmi a predpismi o odpadoch. Zabrante Gniku do kanalizacie alebo vodnych
tokov. Zatriedenie podla kataldgu odpadov: 08 0120 - Vodné suspenzie obsahujlce farby alebo laky iné ako uve-

dené v 08 0119.

Informacie v tomto technickom liste sl uvedené na zaklade praktickych skiisenosti a testovani. Podmienky alebo metddy manipulécie, skladovania,
pouzitia alebo likvidacie vyrobku si mimo nasu zodpovednost.
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Otvaracie hodiny:
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S0: 8:00—12:00
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